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TYP:

Dvouslozkovy, peroxidem katalyzovany vinylesterovy zakladni natér pro kovove €i betonove
substraty, plnény specialnimi sklenénymi mikrovloCkami.

DOPORUCENE POUZITI:

Jako zakladni natér na kovové podklady pred aplikaci natéru
Polyglass VE / VEF, kde se provozni teploty pohybuji nad
80°C. Lze také pouzit pro zlepSeni adheze mezi stavajicimi
vrstvami natérd Polyglass VE a opravnym natérem nebo
novym vrchnim natérem. Pouzijte PPA pokud je vyzadovano.

OMEZENI:

Polyglass PPV nesmi byt pouzit ve vihkém prostfedi a tam,
kde je vy$si nez pH 9. Silné sluneéni zafeni zpusobi rychlé
vytvrzeni a podstatné zkracuje pretiraci interval.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi:

Pfed manipulaci s vyrobkem nebo jeho pouzitim je tfeba si
prostudovat bezpecnostni list materialu a dodrzovat vSechna
bezpec€nostni upozornéni, ktera jsou v ném uvedena.

PRIPRAVA PODKLADU:

Kovy: Tryskani podle normy ISO 8501-1 na standard Sa 2%
blize standardu Sa 3. Podrobné viz pfiprava podkladu
Corrocoat SP1.

Beton: konzultujte s technickym servisem. Nedoporucuje
se s vyjimkou pouziti penetrace. Pfed nanesenim je potfeba
zkontrolovat pfilnavost a vytvrzeni.

APLIKACNi POMUCKY:

Zarizeni pro bezvzduchové stfikani s minimalnim pomérem
30:1, s nylonovou hadici o primeéru 10 mm (3/8%). Tésnéni
kombinace kiGze / PTFE a odstranéné vSechny materialové
filtry. Doporucena velikost trysky je 0,45 - 0,75 mm (0,018 -
0,030%), oto¢ného typu umoznujici zpétné &isténi trysky, thel
paprsku 45°. Velikost trysky a Uhel paprsku zavisi na povaze
provadéné aplikace. Tlak podle délky hadice a podminek
(cca. 200 bar(). Pro aplikaci Ize také pouzit Stétec Ci valecek.

APLIKACE:

Nanasi se v jedné vrstvé, v tloustce mokré vrstvy od 50 do
120 mikron(. PFiliSna tloustka vyznamné prodluZuje dobu
zasychani a zhorsuje vlastnosti materialu. Prvotni vytvrzeni
materialu probiha ¢aste¢né suSenim na vzduchu, proto je
nutné zajistit dobré vétrani. Pouziti na beton konzultujte

s technickym servisem. Material se nesmi aplikovat pfi
teplotach nizsich nez 3°C a tam, kde b&hem vytvrzovani
hrozi vyskyt vysoké vihkosti nebo pH vyssi nez 9 nebo
teplota niz8i nez 3 °C..

DOPORUCENA TLOUSTKA VRSTVY:

DFT neni specifikovana. Je tfeba kontrolovat tloustku mokré
vrstvy (WFT) a béhem aplikace ji udrzovat v rozmezi 50 az
150 mikron(.

SMESOVACI POMER:

98:2 hmotnostni pomér baze a katalyzatoru (tvrdidla).

PFi teplotach nizSich nez 15°C pridejte katalyzator a duklad-
né michejte mechanickym michadlem po dobu nejméné 2 mi-
nut. PFi teplotach vysSich nez 15°C nejprve pfidejte inhibitor a
2 minuty michejte mechanickym michadlem. Po 3 minutach
odstati pfidejte katalyzator a zamichejte, jak je uvedeno vyse.
PFidani inhibitoru po katalyzatoru mize vyrobek znicit.
Postupy aplikace jsou podobné aplikaci pfipravk( Polyglass,
proto si pfed namichanim produktu prostudujte specifikace
pro tyto materialy.

BALENI:

20 litrové baleni.

DOBA SKLADOVATELNOSTI:

Baze a tvrdidlo (katalyzator) 6 mésicd v neotevienych
obalech skladovanych pfi teploté do 24°C, mimo dosah
zdroje tepla a pfimého slune¢niho zafeni.
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DOSTUPNE ODSTINY:
Bezbarvy/svétle jantarovy.

TEORETICKA VYDATNOST:
10 - 20 m?/| pfi tloustce vrstvy 50 - 100 mikron(i WFT.

OBJEM SUSINY:

Material obsahuje t€kavé kapaliny, které se méni na pevné
Castice. Objem pevnych &astic se liSi podle podminek
polymerizace. Nominalné se 91% obsahu méni na pevné
latky.

PRAKTICKA VYDATNOST:

Ocel: Cca. 8 - 16 m?/ pii tloustce vrstvy 50 - 100 mikronu
WEFT.

Beton: Cca. 6 - 12 m?/l pi tloustce vrstvy 50 - 100 mikront
WEFT.

Poznamka: Tyto informace jsou uvadény v dobré vife, ale
vydatnost se mlze vyrazneé liit podle podminek prostredi,
profilu povrchu, povahy prace, dovednosti a svédomitosti
pracovnika pfi aplikaci. Proto spoleénost CORROTECH
ENGINEERING s.r.o. nepfebira odpovédnost za zadnou
odchylku od této hodnoty.

MERNA HMOTNOST:

1,060 g/cm?® po smichani.

BOD VZNICENi:
28°C

REDENI:

Tento produkt se nesmi zfedovat ani fedit. Pouziti fedidel ma
$kodlivy vliv na vlastnosti vyrobku s vyjimkou pFipadd, kdy je
doporuceno pouziti s betonem.

TYP KATALYZATORU:
Metyletylketon peroxidového typu Corrocoat P2.

DOBA ZASYCHANI:

Suchy na dotek s dobrou ventilaci, 90 minut pfi teploté 10°C
a tloustce 50 - 100 mikrond WFT.

Suchy na dotek, 50 minut pfi teploté 20°C a tloustce 50 - 100
mikront WFT.

PRETIRACI INTERVAL:

Je dllezité dodrzet maximalni pfetiraci interval a mit na
pameéti, Ze interval se bude liSit v zavislosti na klimatickych
podminkach. Podle teploty a kvality vétrani, ale minimalné pfi
20°C s dobrym vétranim 1,5 hodiny. Maximalni doba pfi 20°C
3 dny. Silné ultrafialové / slune¢ni zafeni podstatné zkracuje
dobu pretiratelnosti. Po dosazeni maximalni doby pfetiraciho
intervalu se hodnoty pfilnavosti dosazené dalSim natérem
drasticky snizi. Jakékoliv dalSi nanaseni by v tomto okamziku
mélo byt povazovano za opravu s lehkym abrazivnim
ometenim povrchu, aby byl poskytnut kotvici profil. Styren
nesmi byt pouZit k reaktivaci povrchu — maze narusit
pfilnavost. Je tfeba zabranit znecisténi aplikovaného
materialu Polyglass PPV pfed aplikaci nasledujicich vrstev.

CISTENi NARADI:

Metyletylketon - pfed gelovaténim.

DOBA ZPRACOVATELNOSTI:

Proménliva podle teploty, cca. 2 hodiny pfi 10°C a 1 hodina
pfi 20°C.

VSechny hodnoty jsou priblizné. Fyzikalni udaje jsou
zalozeny na dobrém stavu produktu pred polymerizaci,
spravnym katalyzatorem a dosazenim uplného vytvrzeni.
Pokud neni uvedeno jinak, fyzikalni data jsou zalozena
na zkusebni teploté 20°C, vysledky zkousek se mohou
lisit s teplotou. Informace tykajici se pouziti vyrobku jsou
k dispozici v priruéce Corrocoat. V pripadé potieby
dalSich informaci prosim kontaktujte technicky servis
CORROTECH ENGINEERING s.r.o.
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